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ROBOCUT seria a-CiC

Wydajna i precyzyjna obrdbka elektroerozyjna
WEDM za pomoca elektrodrazarki drutowe;

Wyjatkowo wszechstronna
elektrodrazarka drutowa
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Pakiety laseréw CO, do wydajnego |
zautomatyzowanego ciecia laserowego.

Funkcja Bin Picking - daje robotom
mozliwos¢ identyfikacji i wyboru luzno
utozonych czesci a nawet workéw z
pojemnika.

Wymiana narzedzia w ciagu zaledwie 0,7 sekundy
- nasze centrum frezarskie FANUC ROBODRILL,
zostato zaprojektowane z mysla o zapewnieniu

Komorki spawalnicze ztozone z wielu robotéw —
tatwa automatyzacja proceséw spawania dzieki

bezproblemowej tacznosci i przyjaznemu dla
uzytkownika interfejsowi CNC.
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maksymalnej wydajnosci.

Optymalizacja zuzycia
energii - inteligentne

zarzadzanie energia

FANUC, oferujac trzy gtéwne grupy produktowe, jest jedyna firma w

branzy, ktéra opracowuje i wytwarza wszystkie komponenty produktéw

we wtasnym zaktadzie. Kazdy szczego6t, zarédwno w obszarze sprzetu, jak i
oprogramowania, podlega Scistym kontrolom jako$ci w ramach tancucha.
Minimalna liczba czesci i technologia Lean powoduja, ze rozwiazania FANUC
sa niezawodne, przewidywalne i tatwe do serwisowania. Produkty FANUC sa
konstruowane z mysla o zapewnieniu klientom najdtuzszego na rynku czasu
bezawaryjnej pracy.

Podnies do 2,3 tony - wybieraj sposrod
ponad stu modeli robotow o udzwigu od
1kgdo23t.

Elektrodrazarka drutowa FANUC ROBOCUT
maszyna do produkcji form,
oprzyrzadowania i obrébki czesci.

Wysoce precyzyjne formowanie
wtryskowe - dzieki catkowicie

elektrycznym wtryskarkom FANUC
ROBOSHOT.

Tu nie ma potrzeby stosowania
wygrodzen zabezpieczajacych -
roboty wspotpracujace FANUC
| umozliwiaja tatwa integracje
w obszarach, gdzie pracuja ludzie,
I a to pozwala osiagnac jeszcze
: wyzsza wydajnosé produkcji i wyzsze
standardy BHP.

Rozwiazanie dla aplikacji, w ktérych
liczy sie szybkos$¢ i precyzja, takich
jak montaz, pobieranie i odktadanie,
inspekcja i pakowanie - roboty serii
FANUC SCARA.

Ultraszybkie pobieranie, montaz i
sortowanie - rodzina robotéw delta
FANUC jest idealnie dopasowana
do potrzeb szybkich procesow,
wymagajacych duzej elastycznosci.

Wszystkie produkty FANUC - roboty przemystowe, sterowania CNC i obrabiarki
CNC maja ten sam serwomechanizm i wspélna platforme sterowania, dzieki
czemu zapewniaja bezproblemowa tacznosé i sprawiaja, ze realizacja petnej
automatyzacji staje sie bardzo prosta. Wszystkie produkty opieraja sie na tych
samych komponentach, dlatego zarzadzanie czesciami zapasowymi FANUC
jest bardzo wydajne. A ponadto, Swiatowe standardy producenta sprawiaja, ze
mozna tatwo korzystac z produktéw FANUC na poziomie miedzynarodowym.



ROBOCUT - szybka,
precyzyjna | wydajna
obrobka elektroerozyjna

Jesli chodzi o elektrodrazenie drutowe, doktadnosc tradycyjnie zapewniona jest
kosztem predkosci. To wtasnie dlatego FANUC opracowat kolejna generacje
elektrodrazarki drutowej ROBOCUT. Seria a-CiC obejmuje dwa wszechstronne, a
zarazem uniwersalne modele. Dzieki niesamowicie dtugim srednim czasom pomiedzy
czynnosciami z zakresu utrzymania ruchu, dtugiej zywotnosci i Swietnym czasom
bezawaryjnej pracy, te przysztosciowe maszyny przyczyniaja sie do oszczedzania
czasu i redukcji kosztow produkcji przy jednoczesnym zapewnieniu najwyzszej
doktadnosci i wydajnosci ciecia.

Przetomowe osiagniecia nowej serii
ROBOCUT «-CiC

» wieksza doktadnosc dzieki nowej funkcji kompensacji btedu
przemieszczenia o wysokiej precyzji

 hartowany i wytrzymaty stot roboczy

* nowe technologie ciecia

e nowa kompaktowa konstrukcja

¢ FANUC iH Pro z nowoczesnym wyswietlaczem i klawiatura

e zoptymalizowane ekrany przyjazne dla uzytkownika -

« tatwosc instalacji oraz prowadzenia czynnosci z zakresu ‘
utrzymania ruchu i napraw

¢ instrukcje na panelu operatora
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Zaprojektowana z mysla o najwyzszej wydajnosci

 najnowsza technologia CNC i serwomotorow

e generator zaprojektowany dla maksymalnej niezawodnosci
¢ mozliwosé ciecia wysokich i stopniowanych czesci

e obrobka réznych detali

Ponad
lat e tatwa w uzyciu funkcja CORE STITCH - MOSTKOWANIE umozliwiajaca
technologii jeszcze dtuzsza bezobstugowa obrdbke
ROBOCUT * nawlekanie drutu w zaledwie 10 sekund

_— e automatyczne ponowne przewlekanie drutu na Sciezce

zaprojektowane; | e precyzyjna kontrola naprezenia drutu za pomoca dwdéch serwomotoréow

wyprodukowanej w Japonii




Wydajne, uniwersalne urzadzenie
dla szerokiego zakresu branz

Kazdy sektor przemystu produkcyjnego ma swoje wtasne wymagania odnosnie do zastosowania CNC.
Oferujac wszechstronnos$c¢ w szerokiej gamie zadan w zakresie obrobki, ROBOCUT spetnia wiekszos$¢
z nich. Wraz z bogatym wachlarzem funkcji, zaprojektowanych tak, aby pomoc szybko dostosowac sie
do nowych wymagan i specyfikacji ciecia, obrabiarki ROBOCUT oferuja doskonata jako$¢ powierzchni,
perfekcyjna powtarzalnos¢, maksymalna elastycznos¢ pod wzgledem skomplikowanych ksztattow oraz
niezawodna, bezobstugowa prace przez dtuzszy czas. Doktadnie to, czego potrzebuje Panstwa branza.

Dla producentéw form i fabryk produkujacych na zaméwienie

ROBOCUT jest wszechstronnym urzadzeniem, ktore moze wykonac prawie wszystkie
zadania. Jego niskie koszty eksploatacji i zdolnos$¢ do obrébki skomplikowanych
czesci z wyjatkowa doktadnoscia sprawiaja, ze jest to idealny wybor do ogélnych prac
z zakresu obrobki. Dodatkowo, jego niezrownana funkcja CORE STITCH moze zostac
tatwo zaprogramowana przez operatora na hali produkcyjnej bez uzycia komputera i
zapewnia najwyzsza niezawodnos$¢ przy pracach wymagajacych dtugiego czasu
bezobstugowe] obrabki.

Dla branzy medycznej

ROBOCUT, wyposazony w stot obrotowy wtasnej marki, oferuje elastycznosé w
obrébce bardzo skomplikowanych ksztattow wymaganych podczas produkcji sprzetu
medycznego i chirurgicznego. ROBOCUT zapewnia wysoki poziom niezawodnosci i
powtarzalnosci wymagany przy masowej produkcji sprzetu dla branzy medycznej.

Dla branzy elektrycznej i IT

Niezwykle wysoka doktadnos$¢ oprzyrzadowania, m.in. form, jest konieczna do *
produkcji precyzyjnych elementow i mikroczesci, takich jak ztacza elektryczne.
Niewiarygodne poziomy powtarzalnosci zapewniaja za kazdym razem osiagniecie
tych samych wysokich standardéw.

Dla branzy motoryzacyjne;j

Masowa produkcja czesci dla branzy motoryzacyjnej wymaga od maszyn

niewiarygodnie wysokiego poziomu niezawodnosci i wydajnosci. Powinny one
zapewniac¢ powtarzalna doktadnos$¢ przez bardzo dtugi czas. ROBOCUT zape
ponadprzecietna doktadnosc i doskonate wykonczenie pQW|erzchn| na
przypadku produkcji szczegolnie wymagajacych elementow
wymagaja ciecia skomplikowanych k

Dla branzy lotniczej

Producenci samolotéw czesto obrabiaja Inconel i inne stopy zaroodporne.
Charakterystyka tych materiatéow sprawia, ze jest to trudne przy uzyciu
konwencjonalnych frezarek. Elektrodrazarki drutowe, takie jak ROBOCUT,

obrabiaja inconel, oraz inne materiaty trudnoobrabialne przewodzace prad.

A dla zastosowan, ktére wymagaja uzycia stotu obrotowego, ROBOCUT jest dostepny
ze stotem obrotowym CCR oraz specjalnym przyrzadem do do ustawienia
kompensacji drutu dla obrobki katowek.




Bezkonkurencyjna wszechstronnosc
elektrodrazenia drutowego EDM

FANUC ROBOCUT to wszechstronna obrabiarka, ktéra wykona wszystkie codzienne zadania w zakresie ciecia,
bez koniecznosci jakichkolwiek zmian w konfiguracji. Jezeli jednak zajdzie potrzeba dokonania zmian w
konfiguracji - retrofitu, FANUC ROBOCUT jest do tego przygotowany.

a-C600iC

Ponad

zainstalowanych na swiecie

Przesuw osi XYZ: 600x400x310 opcja Z410

Wysoka wydajnos¢ ciecia

Seria ROBOCUT a-CiC to doskonaty wybér pod
wzgledem doktadnosci i jakosci powierzchni. Jej
precyzyjny stét obrotowy CCR zapewnia maksymalna
precyzje i wszechstronnos$é. Z kolei generator ROBOCUT
PCD wynosi obrébke narzedzi diamentowych na

nowy, wyzszy poziom. Ponadto funkcja kompensacji
przesuniecia termicznego zapewnia stabilne warunki
ciecia detalu.
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Przesuw osi XYZ: 400x300x255

Krotszy czas przestoju

Bezczynna maszyna nie wptywa korzystnie na
produktywnos¢. W zwiazku z tym zmodernizowalismy
kazda ceche serii ROBOCUT a-CiC, aby zminimalizowac¢
czas przestoju, wtaczajac w to niezawodne
automatyczne nawlekanie drutu, mechanizm wstepnego
uszczelnienia zbiornika wody oraz narzedzie do
zapobiegania przestojom ROBOCUT LINKi, stuzace do
zdalnego zarzadzania produkcja i informacja o jakosci

i aktualnym statusie maszyny.

Latwos¢ uzytkowania

Dzieki catej gamie inteligentnych funkcji takich jak:
intuicyjny wybor nastaw technologicznych lub ustawien
uzytkownika dla serii ROBOCUT wyznacza nowy
standard w zakresie wygody i przyjaznosci obstugi.
Dodatkowe opcje, takie jak pakiet QSSR utatwiajacy
integracje elektrodrazarek z robotami FANUC lub
oprogramowanie ROBOCUT CAM; stuzace do prostego
tworzenia programéw NC i Sciezek obrobki wraz z
nastawami technologicznymi, jeszcze bardziej utatwiaja
prace.



Wysoka wydajnosc ciecia

L

Skonstruowana z mysla o precyz;ji B

Elektrodrazarka ROBOCUT jest wyposazona w sztywna rame zaprojektowana tak, aby zapobiec
znieksztatceniom i zapewnic¢ najwyzsza doktadnosé obrobki. Produkt zaawansowanej analizy metoda
elementdéw skonczonych (FEM), zostat zatwierdzony poprzez szeroko zakrojone testy na
petnowymiarowych prototypach i pozwala kazdej maszynie z tej serii na wycinanie okregdw, podziatek,
itp. z wysokim stopniem doktadnosci w zmiennych warunkach otoczenia.

Hartowany stot do obrobki detali

Kazda maszyna z serii ROBOCUT a-CiC jest standardo!
wyposazona jest w bardzo wytrzymaty, odporny n
zarysowania stot, zapobiega to powstawaniu

~ na utrzymanie doktadnosci i niezawodnosci p
czas.

Nowoczesny generator iPulse3

IE Do minimum redukuje ryzyko zerwania drutu przy duzych
Generator skonstruowano tak aby predkosciach oraz wydajnosciach ciecia i przy
zapewni¢ zarowno duza predkosc jak \E l niesprzyjajacych warunkach, takich jak duze odlegtosci
i wysoka jakos¢ ciecia . pomiedzy dyszami a detalem poprzez generowanie
: > waskich i szybkich impulséw wysokiej czestotliwosci.
Zostat tak zaprojektowany aby poprawic 1 1 Natomiast opcjonalny generator MF2 generuje

jakos¢ powierzchni przy wyzszych
predkosciach ciecia, podstawowy
generator FANUC SF3 generuje
zaréwno wytadowania standardowe jak
i mikrowytadowania o wysokiej ISP S, et Y L Funkcja kompensacji btedu skoku
czestotliwosci z opcja MF2 : :

generujacym drobne wytadowania
wymagane w przypadku ultra-gtadkich
powierzchni w celu zapewnienia
maksymalnej doktadnosci i wydajnego
ciecia. Sprawia to, ze idealnie nadaje
sie do produkcji form wymaganych do
formowania wtryskowego wysokie]
jakosci komponentow i elektronicznych,
takich jak ztacza.

doktadniejsze ksztattem impulsy o mniejszej
czestotliwosci dla lepszej chropowatosci powierzchni.

! ROBOCUT a-CiC, jest wyposazony w funkcje kompensacji
btedu skoku, w postaci fabrycznie skalibrowanej siatki
kompensacyjnej na catej powierzchni stotu X-Y.
Wyposazenie maszyny w taka funkcje gwarantuje
uzytkownikowi prace z ta sama doktadnoscia bez
potrzeby interwencji serwisu w razie rozkalibrowaia
maszyny.

Funkcja regulacji stozka

Precyzja oraz wydajnos¢ obrobki powierzchni stozkowych
to kolejna cecha nowej serii maszyn. Skomplikowane
operacje ustawcze oraz specjalistyczna wiedza
towarzyszaca obrobce powierzchni stozkowych w nowej
serii maszyn zostata zastapiona czytelnymi instrukcjami,
ktore operator wybiera na ekranie sterowania.

Funkcja wysoce precyzyjnego pomiaru detalu

Cykle pomiarowe pozwalaja ustali¢ pozycje detalu
sprawnie oraz precyzyjnie.




Wysoka wydajnosc ciecia

Maksymalna precyzja i
wszechstronnosc - stot obrotowy
ROBOCUT CCR

FANUC ROBOCUT jest dostepny z obrotowym stotem CCR, ktdry moze by¢ indeksowany i jednoczesnie sterowany.
ROBOCUT CCR jest wyposazony w serwomotor FANUC i obrotowy enkoder zapewniajacy maksymalna precyzje w
szerokim zakresie zastosowan, co daje mozliwosc oszczedzania czasu podczas obrobki.

Poprzez wyeliminowanie koniecznosci recznego obracania obrabianego elementu, stét obrotowy FANUC CCR
idealnie nadaje sie do produkcji wyrobow medycznych lub narzedzi PCD. Dzieki uszczelnieniu jest on odporny na
wnikanie wody i standardowo wyposazony w funkcje wykrywania zalania.

Wymiary (DxGXW) 170x155x130mm
e Ciecie PCD w potaczniu z stotem
(Ijlgtp;tszczalna masa 40 kg ObrOtowym RO BOCUT CCR

Elekrozyjna obrébka diamentu - PCD daje znaczace korzysci w poréwnaniu do szlifowania.
Jakos¢ krawedzi jest doskonata, koszty operacyjne sa niskie, a skomplikowane profile moga byé
wycinane z niewiarygodna doktadnoscia w zaledwie kilku cyklach ciecia.

Maszyny serii ROBOCUT a-CiC przenosza produkcje narzedzi PCD o krok dalej. Dzieje sie tak dzieki
generatorowi PCD ROBOCUT, ktéry zapewnia, ze krysztaty pozostaja nienaruszone podczas procesu
ciecia. W potaczeniu z zasilaczem PCD, maszyny serii a-CiC zapewniaja precyzyjna obrébke ostrzenia
Dzieki funkcji kompensacji przesuniecia termicznego i wielu narzedzi z duza predkoscia i umozliwia obrébke ekstremalnie trudnych do skrawania gatunkdw PCD i
czujnikom temperatury oraz Al (uczenie maszynowe), CBN. Dzieki mozliwosci ciecia pod réznymi katami, ROBOCUT jest idealny do ostrzenia ptytek PCD.
ROBOCUT konsekwentnie obrabia detale zgodnie z tymi Praca w potaczeniu z obrotowym stotem ROBOCUT CCR poprawia wydajnosc ciecia ztozonych narzedzi
PCD.

Funkcja kompensacji przemieszczen termicznych Al w
celu zapewnienia stabilnego ciecia

samymi standardami pomimo duzych wahan temperatury w
pomieszczeniu. FANUC oferuje rozwiazanie z 3 czujnikami do
pracy w srodowiskach o duzych wahaniach temperatury oraz
rozwiazanie opcjonalne z 7 czujnikami zaprojektowane
specjalnie w celu minimalizacji regulacji przemieszczenia w
maszynach zainstalowanych w pomieszczeniach z
kontrolowana temperatura.




Minimalizacja czasu przestoju

Automatyczne przewlekanie drutu w
zaledwie 10 sekund

Unikalny system przewlekania drutu FANUC AWF3 zapewnia szybkie, w petni automatyczne przewlekanie drutu w czasie
nieprzekraczajacym 10 sekund. Aby zapewni¢ niezawodne przewlekanie i wznawianie przewlekania, drut jest odcinany
elektrycznie w bardzo precyzyjny sposoéb. Konce drutu sa proste, zaokraglone i nie posiadaja zadziordw, nawet w
przypadku drutu miekkiego. Wspieranie procesu przewlekania drutu strumieniem wody sprawia, ze jest on bardzo prosty
i szybki.

godzin
bezobstugowej
obrobki

Zapas drutu na 60 godzin w standardzie i
opcjonalna 30-kilogramowa szpula wraz
z szatkownica drutu pozwala dwukrotnie
wydtuzy¢ okres ciagtej pracy.

| ——
Wbudowana wydajnosc

e Wysoce niezawodne, automatyczne przewlekanie i renawlekanie drutu po zerwaniu, wznawianie
przewlekania w zanurzeniu, nawet dla wysokosci detali do 500 mm

¢ Precyzyjne przewlekanie w szczelinie przy cieciu powierzchni stozkowych - do wysokosci 50 mm i z katem do 5°

¢ Opcja miekkiego drutu AWF pozwala na uzyskiwanie optymalnych ksztattow - prostych i tagodnych
krawedzi, bez zadziorow

* Prosty do demontazu, czyszczenia i ponownego montazu mechanizm AWF3 (systemu prowadzenia drutu)

» Wyzsza skuteczno$¢ nawlekania drutu poprzez mikro drgania drutu

Unikalny system nawlekania drutu w
sciezce detalu

State napiecie drutu -
zwiekszona ogolna niezawodnos¢

X Punkt zerwania drutu .
O Punkt nawleczenia drutli =
i ‘ ——— (Goérna prowadnica
(
Dysza ]

*O;\ ~—— Punkt startowy
e\ ‘
R e
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Kierunek ciecia

W odréznieniu od innych elektrodrazarek drutowych
ROBOCUT nie musi wycofywac sie do punktu startowego
po zerwaniu drutu. To radykalnie redukuje czasy cyklu
obrébczego poprzez automatyczne wznawianie
przewlekania drutu dla detalu o grubosci do 150 mm

- nawet w przypadku najbardziej wymagajacych zadan,
takich jak mikroobrobka.

Dwa serwonapedy utrzymuja napiecie drutu w systemie
AWF3. FANUC w oparciu o cyfrowa serwotechnologie
wprowadzit podwojna kontrole sity naciagu drutu, co daje
gwarancje nieprzerwanego procesu ciecia poprzez
kompensacje btedow drutu. Przynosi tez dodatkowe
korzysci w postaci mniejszej ilosci zerwan drutu oraz
Zmniejszonego zuzycia czesci.



Minimalizacja czasu przestoju

Funkcja CORE STITCH do ciagtej i
bezobhstugowe| pracy

Funkcja tworzenia mostka zapobiega wypadaniu rdzeni i uszkodzeniu elementdéw maszyny, jest tatwa
do ustawienia i obstugi na ekranie CNC, pozwala na usprawnienie planowania i wydtuzenie czasu
bezobstugowej obrobki. Punkty mostkowania sa ustawiane na CNC maszyny bez potrzeby wstepnego
programowania. Uzywany w potaczeniu z funkcja ponownego nawlekania w Sciezce detalu, CORE
STITCH jest idealnym rozwiazaniem dla dtugotrwatej bezobstugowej obroébki i proceséw ciecia
wieloczesciowego. Po zakonczeniu pracy wystarczy recznie wybi¢ rdzenie. Mozliwe jest rowniez
zdalne programowanie punktéw mostkowania za pomoca intuicyjnego oprogramowania ROBOCUT
CAMi z poziomu pulpitu.

Zdalne monitorowanie z pomoca
ROBOCUT-LINKi

Wyposazone w nowy, graficzny interfejs, ROBOCUT-LINKi stanowi zaktualizowane narzedzie do zarzadzania
informacjami dotyczacymi produkcji i jakosci, umozliwiajace zdalne monitorowanie stanu max. 32 obrabiarek
ROBOCUT w czasie rzeczywistym z poziomu komputera PC lub urzadzen mobilnych. Do kazdego zadania
ciecia dostepne sa okreslone informacje, a powiadomienia oparte na zdarzeniach moga by¢ przesytane na
rézne urzadzenia. Ekstremalnie przyjazny uzytkownikowi oraz intuicyjny interfejs zapewnia dostep do funkcji
konserwacji prewencyjnej, umozliwia monitorowanie stanu czesci i materiatow eksploatacyjnych oraz wykazu
ostatnich alarmoéw. Pozwala tez na transfer programéw NC oraz uruchomienie kontroli jakoSci poprzez
poréwnanie danych standardowych do biezacych wynikdw ciecia.

* monitorowanie statusu

e monitorowanie uktadu obrabiarki

* monitorowanie szczegoétowych danych urzadzenia

* wyniki pracy urzadzenia ’
e wyniki obrobki

e historia alarmoéw

* historia programéw

Mechanizm wstepnego
uszczelniania zbiornika
roboczego w celu zapewnienia
wysokiej niezawodnosci

Cisnieniowy zbiornik czystej wody zapobiega
przywieraniu osadu do ptyt uszczelniajacych i
zmniejszaniu doktadnosci ciecia. Dwie
dzielone, przezroczyste ptyty uszczelniajace
mozna tatwo sprawdzic¢ pod katem
zabrudzen, zdemontowac i utrzymac w
czystosci.




Latwosc uzytkowania

Najnowoczesniejszy uktad

e intuicyjny panel sterowania iHMI
Ste rowa n ia C N C * tatwe i szybkie wprowadzanie danych

e ulepszony interfejs ekranu pracy robota
Najwazniejszym elementem kazdej obrabiarki FANUC ROBOCUT jest najbardziej
niezawodny uktad sterowania CNC na Swiecie. Produkty CNC firmy FANUC sa

konstruowane z mysla o zapewnieniu maksymalnej precyzji, tatwej obstugi i Nowy PANEL iH Pro
niezrownanej funkcjonalnosci. Dotychczas na Swiecie zainstalowano ponad 4,6 Wysokowydajny
miliona tych produktéw. Aby osiagnac satysfakcjonujace wyniki podczas bardziej wywietlacz FANUC

wymagajacych zadan ciecia, wysokowydajne sterowanie FANUC 31i-WB
obstuguje do 7 jednoczesnie sterowanych osi, a dzieki ich ciagtemu

monitorowaniu zapewnia nieustanna ochrone przed kolizjami. Programowanie . —— e interfejs Ethernet
sterowania 31i-WB jest proste, a dzieki trybowi oszczedzania energii oraz
funkcjom odzyskiwania energii ROBOCUT jest bardzo tani w eksploatacji.

e interfejsy USB

e intuicyjna obstuga i sterowanie :
pilotem recznym ST 1Y

» szybka automatyczna diagnoza
 doktadna autokorekta
e precyzyjne przewidywanie konserwacji

AAARRARAN
AROERAARA

e intuicyjne automatyczne programowanie
e prosty w uzyciu ekran sterowania
e obstuga wielu jezykow

Koniec z przestojami, prosty ekran prac
konserwacyjnych

e tatwa w czyszczeniu klawiatura

oW Ekran konserwacji dla sterowania 31i-WB CNC

firmy FANUC utatwia szybkie przywracanie

sprawnosci po serwisowaniu. FANUC iH Pro

* elektroniczne przetaczniki pomagajace moze sygnalizowac zblizajace sie problemy
oszczedzad energie elektryczna ' jeszcze przed awaria, a nawet dostarczy¢ obraz

o skroty ekranowe przedstawiajacy proces naprawy w zaktadzie, aby

zminimalizowac¢ czas przestoju.

e kabel swiattowodowy dla zapewnienia
maksymalnej niezawodnosci

e klawiatura i ekran dotykowy



Latwosc uzytkowania

Funkcja kompensacji obrobki stozkow

Inteligentne funkcje oszczedzajace czas

Dzieki catej gamie przydatnych funkcji, ROBOCUT utatwia prace, wspiera szybka konfiguracje, intuicyjna obstuge
i sprawne wykonywanie codziennych dziatan z zakresu utrzymania ruchu. Funkcja obrotu 3D kompensuje
pionowe potozenie drutu poprzez przesuniecie osi U/V wzgledem pochylenia detalu

Nowe funkcje obejmuja ekran operatorski i szablon do bardzo precyzyjnego ciecia stozkowego.

Funkcja korekty parametrow obrobki

Za pomoca tej intuicyjnej funkcji mozna tatwo ustawic¢ parametry EDM w krokach co 10% w skali od 50%
do 120%. Szczelina ciecia i wymiary obrabianego elementu pozostaja niezmienione. Dzieki mozliwosci
pozostawienia ich bez zmian mozna réwniez pogtebia¢ wewnetrzne i zewnetrzne naroza o maksymalnie
5 przyrostow. Podobnie kontury mozna ksztattowac w pojedynczych krokach do 5 przyrostow.

Szybsza konfiguracja

* Funkcja uruchomienia obrébki objasnia procedure ustawiania.
¢ Ekran wyszukiwania EDM zapewnia odpowiednie technologie obrobki EDM dla kazdego zastosowania.
* Funkcja Inteligentne programowanie utatwia wycinanie rowkow wpustowych.
* Funkcja kompensacji 3D kompensuje pionowe potozenie drutu poprzez przesuniecie osi
U/V wzgledem pochylenia detalu.

Wsparcie w zakresie potrzeb uzytkownika

* Funkcja personalizacji ekranu - Na ekranie mozna tworzy¢ wtasne programy drabinkowe funkgcji
PMC dla urzadzen peryferyjnych.
* Funkcja personalizacji ekranu umozliwia instalacje i obstuge wtasnych programéw na ROBOCUT.

Wsparcie w zakresie codziennych czynnosci z zakresu utrzymania ruchu

e Zarzadzanie materiatami eksploatacyjnymi w celu monitorowania zuzycia czesci.
¢ llustrowany przewodnik z zakresu utrzymania ruchu.
» Wykaz czesci i informacje dotyczace ich zamawiania.




Latwosc uzytkowania

tatwa integracja robota z QSSR

ROBOCUT zostat zaprojektowany z mysla o tatwej automatyzacji. Maszyna posiada ergonomicznie
zaplanowany obszar roboczy z tatwym dostepem dla robota, w celu zatadunku ciezszych elementéw i
bezproblemowej obstugi maszyny.

Programowanie NC stato sie
proste dzieki ROBOCUT-CAM:

FANUC ROBOCUT-CAM; sprawia, ze programowanie cylindrycznych, stozkowych i 4-czteroosiowych obrobek
jest tatwe. Mozesz wyswietli¢ oprogramowanie ROBOCUT-CAMi bezposrednio na ekranie CNC za pomoca
funkcji zdalnego pulpitu. ROBOCUT-CAM:; oferuje réwniez wiele jezykdw oraz wiele opcji importu danych 2D
lub 3D, takich jak pliki DXF, IGES i STEP.

Opcjonalna funkcja ROBOCUT QSSR pomaga w szybkiej, nieskomplikowanej automatyzacji i obejmuje
roboty FANUC, interfejs robota, stanowisko robota, wygrodzenia bezpieczenstwa, program testowy robota,

itp.

Wszechstronna sie¢ dedykowanych europejskich partneréw FANUC, posiadajacych zaréwno know-how,
jak i niezbedne zasoby techniczne, jest w stanie dostarczy¢ rozwiazanie dostosowane do specyficznych
potrzeb w zakresie automatyzacji. Wszystkie produkty FANUC postuguja sie tym samym jezykiem

i korzystaja ze wspolnej platformy serwonapeddw i sterowania, co sprawia, ze nauka ich obstugi i
eksploatacji jest niezwykle prosta. Dodatkowo, system automatyzacji innych firm sa bezproblemowo
podtaczane do maszyn FANUC poprzez nowy interfejs robota.

Korzysci jakie zapewnia ROBOCUT-CAM:

¢ Oprogramowanie ROBOCUT-CAMi moze by¢ wyswietlane na ekranie CNC
e Szeroki zakres opcji po obrdbce

e Prosty transfer programow poprzez interfejs Ethernet

¢ Automatyczne ustawienia domyslne skracaja czas konfiguracji

* Proste programowanie ksztattéw gornych i dolnych, ciecia bezodpadowego
e Elastyczne programowanie funkcji CORE STITCH - mostki




Spersonalizuj swoj ROBOCUT

Skonstruowany z mysla o zwiekszeniu wydajnosci procesu technologicznego. Pakiet dedykowanego
oprogramowania i osprzetu FANUC zapewnia mozliwosc¢ idealnego dostosowania procesu obrobki do
indywidualnych potrzeb. Podobnie jak pozostate produkty FANUC akcesoria rowniez charakteryzuje
wysoka niezawodnos$¢ oraz tatwosc uzytkowania. Zostaty stworzone po to, by umozliwi¢ petne
wykorzystanie potencjatu tkwiacego w maszynach ROBOCUT. Korzystanie z tych produktow pozwala
zwiekszy¢ wydajnosé i utrzymac te same standardy jakosci, niezaleznie od tego, jak wymagajace

moga byc¢ procesy obrobki.

Mozliwos¢ uzycia drutu 0,05 mmii
0,07 mm

Cienszy niz standardowy drut 0,1 mm,
jest dostepny jako opcja w C400iC w
produkcji bardzo matych i precyzyjnych
czesci.

o

Pakiet do obrobki 6 lub 7 osiowej

Do indeksowania i jednoczesnego
sterowania ruchem.

Automatyczny podajnik drutu 30kg

30 Opracowany do 140 godzin
bezobstugowej pracy.

Zestaw do obrobki stozkowej -
45 stopni

2
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Kompensacja przemieszczenia
termicznego Al dzieki 7 czujnikom

Jest takze mozliwa dzieki 7 czujnikom w
celu zapewnienia najwyzszej stabilnosci
termicznej.

Uktad automatycznego smarowania

Smaruje zgodnie z okresowymi
przegladami eliminujac koniecznos¢
recznej konserwacji (opcja fabryczna).

Funkcja automatycznego obrotu 3D

Aby zapewni¢ szybsza, doktadniejsza
metode pozycjonowania detalu mierzac
pochylenie i obroét detalu sonda dotykowa
w celu wykonania automatycznej
kompensacji ptaszczyzny programu

i ruchu kazdej osi - bez koniecznosci
dodatkowej maszyny pomiarowej 3D.

Automatyczne drzwi przednie

Opcja pomagajaca oszczedzac czas,
bez potrzeby catkowitego oprdzniania
zbiornika wody.

Powiekszony przejazd osi Z

Opcja ta pozwala na obrébke detali o
wyzszych przekrojach.

ROBOCUT a-C600iC - 2400

Liniaty pomiarowe

Funkcja MF2

Generator obrobki polerujacej FANUC MF2
nie tylko umozliwia uzyskanie wyjatkowo
gtadkich powierzchni i powierzchni
lustrzanych, ale réwniez zapewnia
maksymalna doktadnos¢ i wydajne ciecie.

Lampa sygnalizacyjna

Trzystopniowa lampka LED z
sygnalizatorem informujacym o statusie
roboczym maszyny.

I\ Oprogramowanie ProfDia GTR
Dla obrotowych i statych narzedzi

skrawajacych.

=9
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Funkcja sondy pomiarowej

Dla precyzyjnego automatycznego
pozycjonowania i pomiaru rotacji
obrabianego detalu.

Szatkownica drutu

Przeznaczona do szatkowania zuzytego
drutu zapewniajac dtugotrwata prace
bezobstugowa.

Oswietlenie robocze

(T3] Dioda LED-owa na maszynie, aby

zapewnic lepsza widocznosc.
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Funkcja oszczedzania energii

Funkcja oszczedzania energii umozliwia doktadne $ledzenie
ilosci energii, jaka jest zuzywana podczas obrobki lub w trybie
czuwania. Mozna rowniez skonfigurowac dziatania zmierzajace
do oszczedzania energii takie jak odtaczenie ptukania lub pomp
filtra. Jest to mozliwe dzieki takim funkcjom jak: wygaszacz
ekranu, tryb uspienia, automatyczny rozruch wedtug zegara
oraz automatyczne odtaczenie zasilania, co wptynie na
uzyskanie dodatkowych oszczednosci.

* Nizsze koszty i zuzycie energii
» Redukcja kosztow eksploatacji maszyny
e Zwiekszenie zywotnosci maszyny




«-C400iC Dane techniczne

Wersja standardowa

«-C600:C Dane techniczne

Wersja standardowa

Maksymalne wymiary detalu [mm]

730 x 630 x 250

Maksymalne wymiary detalu [mm]

1050 x 820 x 300

Maksymalna waga detalu [kg] 500
Przejazd osi XY na stole [mm] 400 x 300
Przejazd osi Z [mm] 255
Przejazd osi UV [mm] +60x£60
Maksymalny kat stozka [® /mm] +30/80
Minimalna warto$¢ programowalna [mm] 0,0001
Srednica drutu [mm] ?0.10~@0.30
Maksymalna waga szpuli drutu [kg] 16

Waga maszyny (orientacyjnie) [kg] okoto 2200
Sterownik FANUC 31i-WB
Pamieé na programy [MB] 8
Poziom hatasu akustycznego

Poziom ciénienia akustycznego (LPA) [dB] A
Maksymalny poziom ciénienia akustycznego (LPCpeak) [dB] 81
Opcjonalnie

Cienki drut

Srednica drutu [mm] ? 0.05~ @ 0.07

Maksymalna waga detalu [kg] 1000
Przejazd osi XY na stole [mm] 600 x 400
Przejazd osi Z [mm] 310
Przejazd osi UV [mm] + 100 x 100
Maksymalny kat stozka [° /mm] +30/150
Minimalna warto$¢ programowalna [mm] 0,0001
Srednica drutu [mm] ?0.10~00.30
Maksymalna waga szpuli drutu [kg] 16

Waga maszyny (orientacyjnie) [kg] okoto 3600
Sterownik FANUC 31i-WB
Pamieé na programy [MB] 8
Poziom hatasu akustycznego

Poziom ciénienia akustycznego (LPA) [dB] A
Maksymalny poziom ciénienia akustycznego (LPCpeak) [dB] 81
Opcjonalnie

Skok osi Z 400

Skok osi Z [mm] 410

Automatyczne przednie drzwi

Maksymalne wymiary detalu obrabianego z automatycznymi drzwiami, opcjonalnie skok osi Z [mm]

1050 x 820 x 400

Maksymalne wymiary detalu obrabianego z automatycznymi drzwiami, opcjonalnie skok osi Z [mm]

730 x 585 x 250

Automatyczne przednie drzwi

Prowadniki kasujemy dla kata 45 °

Maksymalne wymiary detalu obrabianego z automatycznymi drzwiami, opcjonalnie skok osi Z [mm]

1050 x 775 x 300

Prowadniki kasujemy dla kata 45 °

Maksymalny kat stozka [ °/ mm]

+45/70

Podajnik drutu 0 kg

Maksymalny kat stozka [ ©/ mm] +45°/40
Podajnik drutu 0 kg
Maksymalna waga szpuli drutu [kg] 30
Wymiary zewnetrzne / powierzchnia pod maszyne
O Miejsce podtaczenia zasilania EI I}
O Miejsce podtaczenia sprezonego powietrza Q 1.‘
* Wartosci podane w nawiasach < > sa aktualne, gdy ostona bezpieczenstwa jest otwarta. - | I
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*) Powyzszy plan powierzchni pod maszyne dotyczy maszyny w wersji standardowej. Skontaktuj sie z FANUC, jesli chcesz zaméwic opcje, takie jak podajnik drutu 30 kg i opcje z cienkim drutem.

Maksymalna waga szpuli drutu [kg]

30

Wymiary zewnetrzne / powierzchnia pod maszyne

O Miejsce podtaczenia zasilania

O Miejsce podtaczenia sprezonego powietrza

* Wartosci podane w nawiasach < > sa aktualne, gdy ostona bezpieczenstwa jest otwarta.
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*) Powyzszy plan miejsca na maszyne dotyczy maszyny w wersji standardowej. Skontaktuj sie z FANUC, jesli chcesz zaméwic rozwiazania opcjonalne takie jak 0$ Z 410 oraz podajnik drutu o udzwigu 30kg.



Przeglad wyposazenia maszyn serii «-CiC ROBOCUT

Wtasciwosci «-C400iC a-C600iC
Europejski standard bezpieczenstwa [ (]
Panel dotykowy LCD 15 cali (PANEL iH Pro) (] ()
Obrotowy wyswietlacz (] °
Stot hartowany (] °
Skok Z 255 mm ] -

Skok Z 310 mm

Skok Z 410 mm

Zamek drzwi zbiornika roboczego

Automatyczne drzwi zbiornika roboczego

Jednostka chtodzaca

Dtugi filtr (450 mm) x1 zestaw

Pojemnik z zywica x10L,

Lampa robocza (mocowanie wewnatrz pokrywy AWF)

Lampa robocza (mocowanie na panewce)

Elektrody x 2 zestawy

0,01 pm liniaty pomiarowe (0$ X, Y)

Wysoce precyzyjna funkcja kompensacji btedu skoku

AWF3 (automatyczne podawanie drutu)

Prowadnik ¢ 0.25 mm +drut mosiezny ¢ 0.25 mm

Prowadnik ¢ 0.20 mm + drut mosiezny ¢ 0.20 mm

Prowadnik ¢ 0.10 mm + drut mosiezny ¢ 0.10 mm

Prowadnik ¢ 0.30 mm + drut mosiezny ¢ 0.30 mm

Przyrzad do pionowania drutu

Przyrzad do kompensacji kata stozka 2

Zestaw do stozkow 45 stopni

Przyrzad do ustawiania kata stozka 45 stopni
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Opcja cienkiego drutu 0,05 mm

Kod M

Generator MF 2

ROBOCUT CCR 05 OBROTOWA

0s 6/7

Generator PCD

Sonda dotykowa, typ reczny

Sonda dotykowa, typ automatyczny

Al Kompensacja przesuniecia termicznego (czujnik 3-kanatowy)

Al Termiczna kompensacja przemieszczenia (czujnik 7-kanatowy)

Funkcja inteligentnego programowania (obrobka wpustéw)

Funkcja obrotu wspétrzednej systemu 3D (wytacznie oprogramowanie)

Kompensacja btedu skoku osi Z

Funkcja niestandardowego PMC (wytacznie oprogramowanie)

Lampka ostrzegawcza

Zdejmowany st6t (podstot)

Automatyczne smarowanie osi

Maksymalna waga szpuli 16 kg

Podajnik drutu 20-30 kg

Zespot przeptywomierza

Pistolet ptuczacy

Transformator

Obcinak do drutu (nie dla opcji z drutem 0,05)

Opcja miekkiego drutu

ROBOCUT-LINKi (CD)

ROBOT I/F OPCJA

ROBOCUT-CAM;
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@ standardowe O na zadanie - niedostepne

Skontaktuj sie z FANUC, jesli chcesz zamdwic takie rozwiazania opcjonalne
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Niezawodny serwis FANUC na

catym swiecie

Gdziekolwiek nas potrzebujesz, nasza szeroka sie¢ FANUC zapewnia ustugi sprzedazy, wsparcia i obstugi klienta na
catym Swiecie. Dzieki temu mozesz by¢ pewien, ze zawsze skontaktujesz sie z lokalna osoba, ktéra mowi w Twoim

jezyku.

99.97%

Dostepnos¢ czesci
zamiennych

Wydajna dtugotrwata
produktywnos¢: Ustugi
przegladow okresowych FANUC

Aby ograniczy¢ czas przestojow
obrabiarki i w petni wykorzystaé
jej mozliwosci oferujemy ustuge
przegladéw okresowych
majacych na celu
zminimalizowanie przestojow
maszyny oraz obnizenie kosztow
jej eksploatacji. Niezaleznie od
tego, jaki jest Twdj plan
produkcyjny, rozwiazania FANUC
utrzymuja Twoje urzadzenie w
petnej gotowosci do pracy za
pomoca prewencyjnych,
predykcyjnych i reakcyjnych
procedur konserwacji, ktore
maksymalizuja czas dziatania i
ograniczaja czas przestoju do
absolutnego minimum.

Skuteczne szkolenia:
Akademia FANUC

Akademia FANUC oferuje
wszystko to, czego potrzebujesz,
aby rozwijaé zespot i zwiekszac
produktywnos¢ - poczawszy od
programoéw wprowadzajacych
dla poczatkujacych az po kursy
dostosowane do potrzeb
zaawansowanych uzytkownikow i
okreslonych zastosowan. Na
bogata oferte szkoleniowa
sktada sie szybkie i skuteczne
nauczanie, instruktaz
stanowiskowy oraz szkolenie
krzyzowe w zakresie obstugi
urzadzen.

24]7

wsparcie

WWW.FANUC.EU/SERVICE

Wydajne dostawy:
Czesci zapasowe OEM przez caty
okres eksploatacji

Tak dtugo jak maszyna jest
eksploatowana dostarczamy
oryginalne czesci zamienne.
Dzieki ponad 20 osrodkom
zapasowych czesci w catej
Europie, doswiadczonym
inzynierom technicznym i
bezposredniemu dostepowi
on-line do magazynéw FANUC, a
takze kontroli dostepnosci i
zamowien, gwarantujemy, ze
bedziesz mdgt pracowac dalej,
cokolwiek sie wydarzy.



Nieograniczone mozliwosci
- THAT's FANUC!

—

FA ROBOTY ROBOCUT ROBODRILL ROBOSHOT
Sterowania CNC, Roboty przemystowe, Elektrodrazarki Kompaktowe Elektryczne
Serwomotory, Akcesoria, drutowe CNC centra obrobcze wtryskarki CNC
i Lasery Oprogramowanie CNC

Dane techniczne moga ulec zmianie bez wczeséniejszego powiadomienia. Wszelkie prawa zastrzezone. © 2023 FANUC Europe Corporation
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